This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 


a. 


{ G>e hujhstr*. fan £706 6? 

PATENTANVVALTE - HEMMERICH . MULLER . GROSSE * POLLMEIER . VALENTIN * GIHSKE 

2 'i on m? : * ni 36 595 

SMS SCHLOEMANN SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT 
Eduard-Schloemann-Strafle 4, 40237 Diisseldorf 


Hochgeschwindigkeitsschere zum Querteilen von Walzband 

Die Erfindung betrif ft eine Hochgeschwindigkeitsschere mit einem 
wenigstens auf einer von zwei einander gegeniiberstehenden Trommeln 
angeordneten Messer, insbesondere Meiflelmesser mit Messerkante, 
das auf Vorschubgeschwindigkeit eines zu schneidenden Walzbandes 
beschleunigbar ist und die Trommeln zur Durchfiihrung eines Schnit- 
tes gegeneinander anstellbar sein konnen, wobei die Trommeln durch 
wenigstens eine ihnen zugeordnete Antriebsvorrichtung auf eine 
der Geschwindigkeit des zu schneidenden Walzbandes entsprechende 
Umf angsgeschwindigkeit beschleunigbar sind und mindestens. einer 
der Trommeln eine separat ansteuerbare Anstellvorrichtung zugeord- 
net sein kann . 


Bei der Herstellung von Warmbreitband wird immer mehr dazu iiberge- 
gangen endlos zu walzen. Das Einsatzmaterial wird durch Verschwei- 
flen von Vorbandern Oder in GieAmaschinen erzeugt . Warmbreitband 
wird aber auch im Zuge eines Semiendloswalzverf ahrens erstellt, 
bei dem das Einsatzmaterial mehrfache Vorbandlangen aufweisen 
kann, die auf Rollgangen, Rollenherdof en oder in Coilboxen zwi- 
schengelagert sein konnen. 

Das Fertigband mufl nach dem Warmwalzvorgang auf die den gef order- 
ten Coilgewichten entsprechenden Bandlangen geschnitten werden. 
Der Schnitt soil im Kontibetrieb, d.h. bei Walzgeschwindigkeit 
erfolgen. Er mufl daher bei heute viblichen Geschwindigkeiten von 
Warmbreitbandstraflen im Bereich von 5 m/sec . bis zu 30 m/sec. 
vorzugsweise 10 m/sec. bis 20 m/sec, erfolgen. Die Banddicken 
liegen dabei zwischen 0,5 mm bis 30 mm vorzugsweise zwischen 0,6 
mm bis 1,5 mm. 
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Bekannte Trommel- bzw. Kurbelscheren, die zum Schneiden von 
Warmbreitband dienen, sind nicht fur derartig hohe Bandgeschwin- 
digkeiten ausgelegt. Aber auch fliegende Scheren, die im Anschlufi 
an Kaltwalz-TandemstraJien eingesetzt werden, arbeiten heute 
ublicherweise nur bis zu Bandgeschwindigkeiten von ca. 6 m/sec; 
auch hier besteht die Forderung nach erheblich groflerer Geschwin- 
digkeit. 

Bekannte Schneidverf ahren, bei denen die Messertrommel fur den 
Schnitt auf Bandgeschwindigkeit von bis zu 30 m/sec beschleunigt 
und anschlieflend wieder abgebremst werden muss en, lassen sich bei 
derart hohen Bandgeschwindigkeiten nicht mehr mit vertretbarem 
Auf wand realisieren. 

Zur Abhilfe wurde bereits vorgeschlagen, dafl die Beschleunigung 
der Messertrommel auf Bandgeschwindigkeit bzw. das Betreiben der 
Messertrommel mit Bandgeschwindigkeit getrennt von der senkrecht 
zum Band erfolgten Bewegung steuerbar sind / und da/3 hier fiir 
wenigstens einer der Trorameln eine separat ansteuerbare Anstell- 
vorrichtung zugeordnet ist. 

Dabei kann dann einer der Trommeln ein Messer, und der anderen 
Trommel ein mit dem Messer zusammenwirkender Amboii bzw, ein als 
Ambo/3 wirkender Mantelbereich zugeordnet sein. 

Bei dieser Ausbildung der Schere ist jedoch ein sicherer und 
exakter Trennschnitt des Bandes nur dann gewahrleistet , wenn der 
Schnittspalt zwischen Messerschneidkante und Ambofi bzw. Mantelbe- 
reich der Gegentrommel Null ist. Andernfalls - z.B. bei Uberlange 
des Messers - konnen Messer und Ambofl bis zur Zerstorung uber- 
lastet werden, und bei der Unterlange des Messers bleibt der 
Trennschnitt unvollstandig . 

Die Einstellung eines Schnittspaltes mit "Null" ist jedoch auf- 
grund eines Oder mehrerer zusammenwirkender Einf luflgroflen von 
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Warmedehnung, Verschleifl, elastischem Verhalten der Anstellvor- 
richtung, Beschleunigungskraf ten, Fertigungstoleranzen etc . nicht 
Oder nicht mit erf orderlicher Sicherheit zu erreichen. Es ist 
daher erf orderlich, das Messer zwecks wirklich zuverlassiger 
Trennung des Bandes aus dem Schnittkreis uberstehen zu lassen. 
Dieser Uberschnitt bewirkt jedoch eine rapide Steigerung der 
Schnittkraf te und damit Verschleiflerscheinungen an alien Bauteilen 
der Schneidelemente, der Anstellvorrichtung bis hin zu den Lage- 
rungen der Trommeln. 

Qer Erf indung liegt ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik 
die Auf gabe zugrunde f eine Hochgeschwindigkeitsschere zum Schnei- 
den von Warmband und Kaltband unter Vermeidung der angesprochenen 
Schwierigkeiten und technischen Grenzen so weiterzubilden, dafl 
exakte Schnitte bei Bandgeschwindigkeiten von bis zu 30 ra/sec . 
auch bei minimalen Banddicken sicher gewahrleistet sind, und zwar 
unter Vermeidung einer Uberlastung von Messer, Ambofl bzw. Mantel - 
bereich der Gegentrommel sowie des Anstellmechanismus und Lagerun- 
gen der Trommeln, und/oder von unvollkommenem Schnitt. 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einer Hochgeschwindigkeitsschere 
der im Oberbegrif f von Anspruch 1 gekennzeichneten Art mit der 
Erfindung vorgeschlagen, dafi das Meii3elmesser der Messertrommel 
aus dem Schnittkreis gegeniiber dem AmboB bzw. dem als Ambofl 
wirkenden Mantelbereich der zweiten Trommel vorstehend und gegen 
eine vorbestimmbare Ruckstellkraf t nachgiebig abstxitzbar gelagert 
ist . 

Hierbei sieht eine Ausgestaltung vor, dafl das Meifielmesser in 
einer Radialf uhrung der Messertrommel nachgiebig abstiitzbar gela- 
gert ist. Statt der Radialf uhrung kann auch vorgesehen werden, 
daJl das Meiflelmesser auf einer Schwinge nachgiebig abstiitzbar 
gelagert ist, wobei der Drehpunkt der Schwinge sich auf der 
Messertrommel bef indet - 
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Es kann aber auch von einer alternativen LQsung Gebrauch gemacht 
sein, wobei das Meiflelmesser in der Me sser trommel unnachgiebig 
eingespannt und die die Messertrommel mit ihrer Lagerung auf- 
nehmende Anstellvorrichtung gegen eine vorbestimmbare Ruckstell- 
kraft nachgiebig abstiitzbar gelagert ist. 

Mit beiden technischen Losungen ist das gleiche Ergebnis erreich- 
bar, dafl namlich das zunachst aus dem Schnittkreis libers tehende 
Messer im Schneidvorgang beim Auftreffen auf den Ambofl oder den 
als Ambofl wirkenden Mantelbereich der zweiten Trommel so weit 
nachgeben kann f da/3 eine unzulassige Steigerung der Schnittkraf te 
und damit Verschleiflerscheinungen an alien Bauteilen der Schneid- 
elemente bzw. der Anstellvorrichtung bis hin zu den Lagern der 
Trommel sicher vermieden wird. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dafl eine der Trommeln 
mit einem Meiflelmesser und die andere Trommel mit einem mit dem 
Messer zusammenwirkenden Ambofl ausgestattet ist. Es kann aber auch 
alternativ von der Maflnahme Gebrauch gemacht sein, dafl eine der 
Trommeln mit einem Meiflelmesser ausgestattet ist, welches mit als 
Ambofl wirkendem Mantelbereich der zweiten Trommel zusammenwirkt . 

Insgesamt wird mit der Erfindung erreicht, dafl das Meiflelmesser 
beim Rotieren der Trommel auf das Band trifft, dieses durchtrennt 
und sich dann auf dem Ambofl bzw. dem als Ambofl wirkenden Mantelbe- 
reich der Gegentrommel abstutzt und anschlieflend ausweicht bzw. 
einf edert . 

Beim Zusammenwirken zwischen Meiflelmesser und Ambofl trommel ergibt 
sich der Vorteil, dafl die Synchronisation der Umf angsgeschwindig- 
keiten beider Trommeln nicht besonders genau zu sein braucht. Im 
Gegenteil: Bei einer Differenz der Umf angsgeschwindigkeiten 
zwischen Meiflelmesser und Ambofltrommel kann der gesamte Umfang 
der Ambofltrommel im Zusammenwirken mit dem Messer genutzt werden, 
wodurch eine Verschleiflverteilung erreicht wird und die Verfiig- 
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barkeit der Schere gunstig verbessert wird. 

Inf olgedessen ist das vorbeschriebene Prinzip besonders gut fur 
den rauhen Betrieb in Warmwalzwerken fiir hochste Bandgeschwindig- 
keiten geeignet. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind entsprechend den 
Unteranspruchen vorgesehen. 

Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
aus der nachstehenden Erlauterung einiger in den Zeichnungen 
schematisch dargestellter Ausf uhrungsbeispiele - Es zeigen 

Figur 1 in Seitenansicht und teilweise im Schnitt eine mit 


einer AmboB trommel zusammenwirkende Messertrommel, 


Figur 2 


in Seitenansicht und teilweise im Schnitt eine 


andere Ausfiihrung einer Messertrommel im Zusammen- 
wirken mit einer Ambofltrommel ; 


Figur 3 


im Schnitt senkrecht zur Rotations achse und in 
vergr6J3ertem Maftstab eine Messertrommel mit fe- 
dernd abgestvitztem Meiflelmesser ; 


Figur 4 


im Schnitt und im Zusammenwirken mit einer Ambofl- 
trommel eine Messertrommel mit pneumatisch/hydrau- 
lisch abgestiitztem Meiflelmesser; 


Figur 5 


in Seitenansicht eine Anstellvorrichtung fiir Mei- 
flelmesser und Ambofltrommel mit federnder Abstiit- 
zung eines Anstellbalkens ; 


Figur 6 


in Seitenansicht und teilweise im Schnitt ein mit 
einer Vielzahl von federnden Abstiitzelementen 
abstiitzbarem Meiflelmesser einer Messertrommel. 
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Figur 7 eine schematische Darstellung der unter Belastung 

verformten Messertrommel und Ambofl trommel mit 
einem elastischen Meiflelmesser . 

Figur 8 die schematische Darstellung nach Figur 7 mit 

einem segment ierten Meiflelmesser. 

Fig. 1 zeigt eine fliegende Hochgeschwindigkeitsschere mit einer 
Messertrommel 6 und einer mit dieser zum Zerteilen eines Walzban- 
des 4 zusammenwirkenden Ambofltrommel 7 . Die beiden Trommeln 6 , 
7 sind mit einer nicht gezeigten Antriebsvorrichtung auf Vor- 
schubgeschwindigkeit des zu schneidenden Walzbandes 4 beschleunig- 
bar und zur Durchfiihrung eines Schnittes gegeneinander mit einer 
an sich bekannten Anstellvorrichtung 36 (Fig. 5) einstellbar. 
Durch eine derartige Anstellvorrichtung werden die beiden Trommeln 
6, 7 unabhangig vom Anstellvorgang zwecks Durchfiihrung eines 
Schnittes auf eine Umf angsgeschwindigkeit gebracht, die der 
Vorschubgeschwindigkeit des zu schneidenden Bandes 4 entspricht, 
und wahrend der weiteren Betriebsdauer auf dieser Umf angsgeschwin- 
digkeit gehalten, wahrend die Anstellung zum Schnitt unmittelbar 
nach dure hgefuhr tern Schnitt wieder auf eine geoffnete Neutral- 
stellung zuriickgef iihrt wird, urn eine vorgegebene Band-Abschnitts- 
lange unzerteilt durch die Schere passieren zu lassen. 

Nach der Erfindung ist vorgesehen, dafl das Meiflelmesser 1 der 
Messertrommel 6 aus dem Schnittkreis 40 gegeniiber einem Ambofl 24 
(Fig. 5) bzw. dem als Ambofl wirkenden Mantelbereich der Trommel 
7 vorstehend und gegen ein Stahlf ederpaket 12 mit vorbestiirunbarer 
Riickstellkraf t nachgiebig abstiitzbar gelagert ist. Dabei kann das 
Meifielmesser 1 in einer Radialf iihrung 9 der Messertrommel 6 
nachgiebig abstiitzbar gelagert sein. Bei einer derartigen Aus- 
f iihrung der Messerlagerung nach Fig. 1 nimmt die radiale Fiihrung 
9 das Meifielmesser 1 mit ihrem Schaft 11 in radialer Richtung 
fiihrbar auf. Am Schaft 11 befindet sich ein Flansch 10 , gegen den 
sich das Stahlf ederpaket 12 abstiitzt und damit das Meiflelmesser 
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1 in seiner vorstehenden Schnittposition mit vorbestimmter Riick- 
stellkraft nachgiebig abstutzt. Der Flansch 10 wird von einem 
Verschluflelement 8 in radialer Richtung gehalten, wobei das 
Verschluflelement 8 durch Schrauben 20 an der Trommel 6 befestigt 
ist. Auf diese Weise kann das Meiflelmesser 1 bspw. soweit gegen 
die Federkraft nachgiebig in Richtung des Trommel zentrums beim 
Schnittvorgang nach Durchtrennen des Walzbandes 4 zuriickgedrangt 
we r den, dafl eine Beschadigung der Messerschneidkante 3 bzw. des 
Mantelbereiches der Ambofltrommel 7 vermieden wird. Im iibrigen kann 
die Ambofltrommel 7 aus relativ weichen Material sein, urn das 
Meiflelmesser 1 zu schonen. 

Die separat ansteuerbare Anstellvorrichtung 36 ist bei der Dar- 
stellung der Fig. 1 und 2 rein schematisch als Doppelpfeil ge- 
zeigt. Deren Ausfuhrung ist dem Fachmann bekannt. Lediglich 
beispielhaft ist in der Fig. 5 eine Anstellvorrichtung 36 mit 
durch Anstellexzenter 22 , 23 betatigbaren Schwingen 25, 26 ge- 
zeigt. Sie umfaflt eine alternative Ausfuhrung der Erfindung, wobei 
das Meiflelmesser 2 in der Me sser trommel 6 unnachgiebig eingespannt 
ist, und die die Messertrommel 6 mit ihrer Lagerung aufnehmende 
Anstellvorrichtung 36 gegen ein Federbein 2 9 mit vorbestimmbarer 
Riickstellkraf t nachgiebig abstiitzbar gelagert ist. 

Auch bei dieser Ausfuhrung kann das Messer 2, aus dem Schnittkreis 
40 gegen den Ambofl 24 bei Erreichen einer vorgegebenen Belastungs- 
spitze federnd nachgeben, wobei dann die Schwinge 25 urn ein 
entsprechendes Mafl gegen die Kraft der Feder 30 angehoben wird, 
um eine Uberlastung von Messer 2, Ambofl 24 und aller iibrigen 
Bauteile einschliefllich der Lagerung der Trommeln 6 und 7 zu 
vermeiden . 

In der Fig. 3 ist eine Ausfuhrung der Erfindung gemafl Fig. 1 in 
vergroflertem Maflstab gezeigt. Es sind gleiche Elemente mit glei- 
chen Bezugszif fern versehen. Darin ist gezeigt, dafl die Messer- 
schneidkante 3 um ein Uberstandsmafl ti gegeniiber dem kreisf ormigen 
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Umfang der Me sser trommel 6 vorsteht. Bei dieser Ausfiihrung, bei 
welcher sich der Messerschaft 11 gegen das Stahlf ederpaket 12 
nachgiebig federnd abstutzt, 1st der Messerschaft 11 nach oben 
zu mit einer Druckstange 16 verlangert. Die Druckplatte 15 dient 
einer Begrenzung des Verschiebeweges , der durch einen Doppelpfeil 
des Messerschaf ts 11 rein schematise!* angedeutet ist. Die Druck- 
stange 16 ist in einer Verschraubung 17 eingeschraubt , die eine 
Justierung der Vorspannkraf t des Stahlf ederpaket s 12 erlaubt. 

In alternativer Abwandlung der Ausfiihrung des Erf indungsgegen- 
standes gemafl Fig. 1 und 3 zeigen die Figuren 2 und 4 eine Anord- 
nung, wobei das Meiflelmesser 1 in der Radialf iihrung 9 gegen eine 
Gasdruckf eder 21 abstvitzbar gelagert ist. Diese ubertragt den 
Druck auf den im Zylinder 14 gefiihrten Kolben 13 , der seinerseits 
die vorgegebene Schneidkraft fur das Meiflelmesser 1 iiber den 
Flansch 10 und im Messerschaft 11 auf die Messerschneidkante 3 
ubertragt. Bei den unterschiedlichen Federelementen 12 bzw. 21 
handelt es sich im Prinzip um gleichwirkende Mittel, deren Wahl 
dem Fachmann obliegt. 

In der vergroflerten Darstellung der Fig. 4 ist noch eine Ver- 
schluflarmatur 19 des Druckraumes 18 gezeigt, durch welche der 
Gasdruck bzw. die Beladung des Druckraumes 8 mit Druckgas vor- 
genommen und variiert werden kann. Der untere Druckraum kann 
wahlweise mit einer hydraulischen Fliissigkeit 35 oder mit Druckgas 
beladen werden. Ansonsten ist die Funktion der Vorrichtungen in 
Fig. 2 und 4 prinzipiell gleich und erfiillt die vorgegebene 
Auf gabe . 

Die hier gezeigten Ausfiihrungen sind nur Beispiele fur mogliche 
Ausfiihrungen. Andere Ausfiihrungen, das Meiflelmesser abzufedern, 
konnen sein: 

Elastomere, wie sie bekannt sind zum Abfedern und Dampfen von 
bewegten Massen, Kombinationen von gasf ormigen Medien und hydrau- 
lischen Medien, wie sie bekannt sind bei Kolbenspeichern in 
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hydraulischen Anlagen usw. . 

In der Fig. 5 ist die bereits vorerwahnte alternative Ausfiihrung 
der Erfindung rein schematisch dargestellt. Dabei besitzt die 
Me sser trommel 6 ein unnachgiebig eingespanntes Meiflelmesser 2, 
das im Zusammenwirken mit dem Ambofl 24 der Ambofltrommel 7 das 
Walzband 4 bei entsprechender Anstellung der Anstellvorrichtung 
36 durch einen Trennschnitt zerteilt. Weil die Anstellexzenter 
22, 23 der Anstellvorrichtung 36 einen unveranderbaren Exzenterweg 
beschreiben, wiirde zum Erreichen eines Schnittspaltes der Grofle 
Null ein Uberstand U des Meiflelmessers 2 relativ zum Ambofl 24 
erforderlich sein. Dies wiirde unweigerlich zu einem spontanen 
Anstieg der Kraf teinwirkung zwischen Messerschneidkante 3 und 
Ambofl 24 und somit der gesamten Anstellvorrichtung 36 einschliefl- 
lich der Lagerungen der Exzenter, der Trommeln und der Gelenke 

21, 28 an den Schwingen 25, 26 fuhren. Um hier nach der Lehre der 
Erfindung die Uberlastung aller Bauelemente durch Abstiitzung des 
Meiflelmessers gegen ein Federelement mit vorbestimmbarer Ruck- 
stellkraft zu vermeiden, ist bspw. die Schwinge 25 mit ihrem 
Gelenk 28 federnd gegen die beispielhaft gezeigte Spiral feder 30 
abgestutzt, Dabei iibemimmt das Federbein 29 eine lineare Fiihrung 
in dem Fiihrungselement 31, und das Federbein 29 ist in seiner 
Bewegung nach unten durch die Stellschraube 32 begrenzbar. 

Zur Ausiibung der erf indungsgemaflen Lehre einer nachgiebigen 
Lagerung des Meiflelmessers 1 in der Schneidposition ist es nicht 
unbedingt erforderlich, dafl die die Ruckstellkraf t ausiibenden 
Elemente unmittelbar in der Messertrommel 6 vorhanden sind. 
Vielmehr liegt es im Ermessen des Fachmannes, bei der Auswahl zur 
Verfiigung stehender gleichwirkender Mittel ein hierzu geeignetes 
Federelement auch in andere Bauteile der Hochgeschwindigkeits- 
schere zu integrieren, wie bspw, in die Anstellvorrichtung gemaii 
Fig. 5. Rein prinzipiell ware es auch moglich, andere Bauteile 
der Anstellvorrichtung nachgiebig abstiitzbar zu lagern und hierfiir 
bspw. die Lagerungen der Trommeln 6, 1 oder der Anstellexzenter 

22, 23 oder der Schwingen 27, 28 heranzuziehen. In jedem Fall mufl 
gewahrleistet sein, dafl die zwischen Meiflelmesser 2 und Ambofl 24 
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wirksamen Krafte ein vorgegebenes Hochstmafl nicht iiberschreiten 
konnen . 

Eine weitere alternative Ausfuhrung zeigt die Fig, 6. In der 
Messer trommel 6 ist in einer Radialf iihrung 9 ein MeiBelraesser 1 
gelagert. Dieses ist zur Erzielung der erforderlichen Schnittkraft 
mit einer Reihe von Tellerf ederpaketen 12' radial nachgiebig 
federnd gelagert. Durch einen Verstellmechanismus 3 3 mit einer 
Reihe von eingespannten Keilen mit schragen Keilflachen kann mit 
Hilfe des Verstellweges 34 die Federvorspannung und damit Federweg 
und : Federprogression geandert werden. Die Lagerung der Trommel 
6 erfolgt in beiderseitigen Loslagern 37, 38 mittels Zylinderrol- 
l«n-Walzkorpern. Dabei kann dann zur Vergleichmafligung von Ver- 
schleifl die Messertrommel 6 mit geringem axialem Freiheitsgrad 
in axialer Richtung hin- und herbewegt werden. 

Zur Erzielung einer konstanten Schnittkraft viber der Bandbreite 
hat das Meiflelmesser 1 eine geringe Biegesteif igkeit ; Figur 7. 
Alternativ kann das Messer segmentiert sein mittels Meiflelmesser- 
segmenten 1'; Figur 8. Hierdurch ist eine Anpassung des Meiflelmes- 
sers an die Verformung von Messertrommel 6 und Ambofltrommel 7 
moglich. Zur Verdeutlichung sind die Verformungen von Messer- 
trommel 6 und Ambofltrommel 7 stark iiberzeichnet wiedergegeben . 

P " in Segmenten ausgebildete Federung 12 kann statt am Meiflelmes- 
ser 1 auch an der Ambofltrommel 7 sein. Das segmentgef ederte 
Prinzip der Meiflelmesser kann bspw. auch als Uberlastsicherung 
bei anderen Scheren verwendet werden, die keine Meiflelmesser, 
sondern "richtige " Schneidmesser aufweisen. 

Die Erf indung verbessert in optimaler Weise eine Hochgeschwindig- 
keitsschere unter Erzielung von sauberen Trennschnitten ohne 
Uberlastung der Bauteile der Schere insbesondere bei Transportge- 
schwindigkeiten des zu schneidenden Walzbandes von bis zu 30 
m/sec . 
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SMS SCHLOEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT, 
Eduard-Schloemann-Strafle 4, 402 37 Diisseldorf 

Patentanspriiche 


1. Hochgeschwindigkeitsschere mit einem wenigstens auf einer 
von zwei einander gegeniiberstehenden Tronuneln (6, 7) an- 
geordneten Messer, insbesondere Meiflelmesser (1, 2) mit 
Messerschneidkante (3), das auf Vorschubgeschwindigkeit 
eines zu schneidenden Walzbandes (4) beschleunigbar ist und 
die Trommeln (6, 7) zur Durchf uhrung eines Schnittes gegen- 
einander anstellbar sein konnen, wobei die Tronuneln durch 
wenigstens eine ihnen zugeordnete Antriebsvorrichtung auf 
eine der Geschwindigkeit des zu schneidenden Walzbandes (4) 
entsprechende Umf angsgeschwindigkeit beschleunigbar sindund 
mindestens einer der Trommeln ( 6 , 7 ) eine separat ansteuer- 
bare Anstellvorrichtung (36) zugeordnet sein kann r 
dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Meiflelmesser (1) der Messertrommel (6) aus dem 
Schnittkreis (40) gegeniiber dem Ambofl (24) bzw. dem als 
Ambofl wirkenden Mantelbereich der Trommel (7) vorstehend und 
gegen mindestens ein Federelement mit vorbestimmbarer Riick- 
stellkraft nachgiebig abstiitzbar gelagert ist. 


2. Schere nach Anspruch l f 

dadurch gekennzeichnet , 

dafl das Meiflelmesser (1) in einer Radialf uhrung (9) der 

Messertrommel (6) nachgiebig abstiitzbar gelagert ist. 
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3. Schere nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl das MeiBelmesser (1) auf einer Schwinge nachgiebig ab- 
stiitzbar gelagert ist, wobei der Drehpunkt der Schwinge sich 
auf der Messertronunel (6) befindet. 

4. Schere nach Anspruch l r 

dadurch gekennzeichnet:, 
dafl das Meiflelmesser (2) in der Messertrommel (6) unnachgie- 
big eingespannt ist, und dafl die die Messertrommel (6) mit 
ihrer Lagerung aufnehmende Anstellvorrichtung (36) gegen ein 
Federelement (29, 30) mit vorbestimmbarer Ruckstellkraf t 
nachgiebig abstiitzbar gelagert ist, 

5 . Schere nach Anspruch 1, 2 oder 3 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl eine der Messertrommeln (6) mit einem Meiflelmesser (1) 
und die andere Trommel (7) mit einem mit dem Meiflelmesser 
(1) zusammenwirkenden Ambofl (24) ausgestattet ist. 

6- Schere nach Anspruch 1, 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl eine der Trommeln (6) mit einem Meiflelmesser (1) ausge- 
stattet ist, das mit als Ambofl wirkendem Mantelbereich der 
zweiten Trommel (7) zusammenwirkt . 

7. Schere nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Meiflelmesser (1) in der Radialf iihrung (9) gegen eine 
Stahlfeder (12) bzw. ein Stahlf ederpaket abstiitzbar gelagert 
ist . 

8. Schere nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Federweg und/oder die Progressivitat der Feder (12) 
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durch eine Einstellvorrichtung (17, 33) veranderbar 1st. 

9. Schere nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Meiflelmesser (1) in der Radialf iihrung (9) gegen eine 
Gasdruckfeder (21) abstiitzbar gelagert ist. 

10. Schere nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Meiflelmesser (1) gegen ein Elastomer-Kissen abstiitz- 
bar gelagert ist. 

11. Schere nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Meiflelmesser (1) gegen eine hydraulische, mit einem 
Druckspeicher (18) zusammenwirkende Fliissigkeitssaule (35) 
abstiitzbar gelagert ist. 

12. Schere nach Anspruch 1 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die die Messer trommel (6) mit ihrer Lagerung aufnehmende 
Anstellvorrichtung (22, 23; 25, 26) durch eine mechanisch, 
pneumatisch oder hydraulisch nachgiebige Aufnahme, insbeson- 
dere durch ein Federbein (29) abgefedert ist. 

13. Schere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Trommeln (6, 7) zur Einhaltung eines definierten 
Schneidspaltes zwischen Meiflelmesser (1) und Ambofl (24) mit 
ihren Umf angsgeschwindigkeiten miteinander sowie mit der 
Bandvorschubgeschwindigkeit synchronisierbar sind . 

14. Schere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Anstellvorrichtungen (22, 23, 36) mit der Rotation 
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der Trommeln (6, 7) derart synchronisierbar bzw. gesteuert 
sind, dafl beim Durchlauf von Messer (1) und/oder Ambofl (24) 
die Anstellbewegungen beendet sind und nach Durchlauf ruck- 
gefiihrt werden. 

15- Schere nach den Anspriichen 13 und 14, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Synchronisierung elektrisch bzw, elektronisch er- 

folgt. 

16. Schere nach den Anspriichen 13 und 14 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Synchronisierung getriebetechnisch erfolgt. 

17. Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 16 , 
dadurch gekennzeichnet:, 

dafl das Meiflelmesser (1) mit einer linearen Reihe von fe- 
dernden Stutzelementen in einer Radialf iihrung (9) nachgiebig 
gelagert ist. 

18. Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 17 f 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Meiflelmesser (1) einteilig ausgebildet ist und als 
solches in radialer Richtung zur Messertrommel (6) elastisch 
wirkt und mittels segmentartiger Federelemente (12' ') ab- 
stiitzbar gelagert ist, 

19. Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 17 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Meiflelmesser (1) mehrteilig mit Meiflelmesserseg- 
menten (1') ausgebildet ist, wobei einzelne oder mehrere 
Messersegmente (l r ) zusammengef aflt gegen segmentartige 
Federelemente ( 12 ' ' ) abstiitzbar gelagert sind. 
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20. Anwendung der segmentartigen Federelemente 12'' nach An- 
spruch 18 oder 19 auf eine Schere mit anderen Messern als 
MeiBelmesser bspw. zum Zweck der Uberlastsicherung dieser 
Messer . 
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ZUSAMMENFASSUNG 36 595 


Die Erfindung betrif ft eine Hochgeschwindigkeitsschere mit einem 
wenigstens auf einer von zwei einander gegeniiberstehenden Trommeln 
(6, 7) angeordneten Messer, insbesondere Meiflelmesser (1, 2) mit 
Messerschneidkante (3), das auf Vorschubgeschwindigkeit eines zu 
schneidenden Walzbandes (4) beschleunigbar ist und die Trommeln 
(6/ 7) zur Durchfiihrung eines Schnittes gegeneinander anstellbar 
sind. Die Trommeln sind durch wenigstens eine ihnen zugeordnete 
Antriebsvorrichtung auf eine der Geschwindigkeit des zu 
schneidenden Walzbandes (4) entsprechende Umf angsgeschwindigkeit 
beschleunigbar. Mindestens einer der Trommeln (6, 7) ist eine 
separat ansteuerbare Anstellvorrichtung (36) zugeordnet. Die 
Hochgeschwindigkeitsschere wird dadurch verbessert f dafl das 
Meiflelmesser (1) der Mess ertrommel (6) aus dem Schnittkreis (40) 
gegeniiber dem Ambofi (24) bzw. dem als Ambofi wirkenden Mantelbe- 
reich der Trommel (7) vorstehend und gegen ein Federelement mit 
vorbestimmbarer Ruckstellkraf t nachgiebig abstutzbar gelagert ist. 
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Bezugszeichemibersicht: 36 595 


1 

Meiflelmesser federnd gelagert 

1' 

Me ilielmesser segment 

2 

MeiJielmesser fest eingespannt 

3 

Messerschneidkante 

4 

Walzband 

6 

Me s s er t romme 1 

7 

Ambofi trommel 

8 

Verschluflelement 

9 

Radial fiihrung 

10 

Flansch 

11 

Schaft, Messerschaft 

12 

Stahlf ederpaket 

12' 

Teller f ederpaket 

12" 

Segmentartige Federelemente 

13 

Kolben 

14 

Zylinder 

15 

Druckplatte 

16 

Oruc ks t ange 

17 

Verschraubung 

18 

Druckspeicher 

19 

Verschluflarmatur 

20 

Schraube 

21 

Gasdruckf eder e 

22 

Anstellexzenter 

23 

Anstellexzenter 

24 

Ambofl 

25 

Sc hwinge 

26 

Schwlnge 

27 

Gelenk 

28 

federbar abgestutztes Gelenk 

29 

Federbein 

30 

Federelement , Spiralfeder 

31 

Fiihr ungs e lement 

32 

Stellschraube 

33 

Vers tellmechanismus 

34 

Verstellweg 

35 

hydraulische Fliissigkeitssaule 

36 

Anstellvorrichtung 

37 

Los lager 

38 

Los lager 

40 

Schnittkreis 








